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1. 本管理系統架構及功能需求

系統架構說明

本工場CNC軋輥及圖面管理系統架構將以如下圖之系統架構方式建立，請參閱圖(1.1)：軋輥工場CNC軋輥及圖面管理系統架構示意圖。
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圖(1.1)：軋輥工場CNC軋輥及圖面管理系統架構示意圖

上圖標示資料及檔案伺服器及各PC工作站均以Ethernet方式連接W445 Hub，再由W445 Hub連結至F3 Host，經此之連通可使Host資料傳至W445資料及檔案伺服器，使系統可以完整運作。

功能需求說明

為配合軋輥工場新增之CNC車床，方便管理日後數目龐大之軋輥及相關圖面，計劃以此電腦管理系統協助處理。

原使用紙張ROLL CARD記錄軋輥及使用情況，及一般紙張圖面修改存檔，將無法適用於新型之CNC車床，圖面必須改為電腦圖面以便日後直接上傳CNC車床使用。

本系統必需具有管理上萬筆ROLLER及記錄其使用歷程，並分析各個工場之使用情況之功能，另外一般紙張圖面必須改為電腦圖面配合新設備，因此本新系統建立完成即有大量資料，日後保留可以進行分析追蹤之相關資料，但是資料成長應不會大量增加。

本系統硬體及軟體需求

雖然本公司於此對於主要硬體設備及使用軟體有所規定，但是得標廠商之首要任務乃在於建立本系統並使之正常運作，因此得標廠商不得以規範未列配屬零件或相關配件推卸建立本系統之責任。

· 以下將列出主要硬體設備項目及數量，其餘配合使用之附屬配備及相關軟體將一併規定於各部主機規範中。

· 資料及檔案伺服器1部

· CAD繪圖工作站1部

· 軋輥資料工作站2部

資料及檔案伺服器規範

硬體規範

HP Net Server E50一部，三年保固，或同等品。

a.
CPU：2個Intel Pentium III 500MHz(含)以上

b.
CACHE：512KB(含)以上，L2快取記憶體

c.
RAM：512MB(含)以上

d.
螢幕介面：32MB SGRAM，可調整至1024×768 256色

e.
輔助儲存設備：3.5〞×1.44 MB FDD，DVD-ROM 6倍速，HP CD-Writer SCSI外接式，附CD-RW 30片

f.
硬磁碟陣列：符合RAID LEVEL 5等級硬磁碟陣列控制器內接搭配5台10GB以上HDD(SCSI)，7200RPM以上

g.
HP滑鼠及鍵盤

h.
網路卡，10/100TX PCI乙太網路卡或同級品

i.
顯示器：Super VGA 17〞彩色顯示器View Sonic PT775或同級品，解析度：1280×1024，點距≦0.27mm。

k. j.
電源穩壓不斷電器：飛瑞1000VA ON-LINE UPS

l. 印表機：HP Laser Jet 6P

m. 大同電腦桌，長100cm x寬70cm以上及電腦椅

軟體規範

資料及檔案伺服器共有1部均需配有以下軟體：

a.
作業系統為最新版中文Windows NT Server(10 user) 並包含完整之MCSE訓練課程。

b.
最新版中文MS-SQL Server(10 user)軟體必需整合在中文Window環境下，與上述工作站加以建構配合，並包含完整進階之MS-SQL Server訓練課程。

c.
最新中文版MS Visual Studeo Enterprise ver. 並包含完整之MCSD訓練課程。

d.
最新中文版MS Office Enterprise ver.並包含完整進階之Access訓練課程。

e.
最新中文版PC-Cillin防毒軟體並包含完整訓練課程。

f.
最新中文版蒙恬聽寫王。

CAD繪圖工作站規範

硬體規範

HP KAYAK XW一部，三年保固，或同等品。

a.
CPU ：Intel Pentium III Xeon 550MHZ(含)以上

b.
CACHE：512KB(含)以上，L2快取記憶體

c.
RAM：512MB(含)以上

d.
螢幕介面：32MB SGRAM，可調整至1024×768 256色以上。

e.
輔助儲存設備：3.5〞×1.44MB FDD，Zip 100MB FDD外接式，附Zip 磁片12片，HP CD-Writer外接式，附CD-RW 30片

f.
硬磁碟機：2個10GB以上HDD，7200RPM以上

g.
多媒體套件：6倍速以上DVD-ROM，容量4.7GB(含)以上，32 BIT音效卡及相關介面卡、Speaker、驅動程式。

h.
HP滑鼠及鍵盤。

i.
網路卡，10/100TX PCI乙太網路卡或同級品。

j.
顯示器：Super VGA 19〞彩色顯示器View Sonic P815或同級品，解析度：1280×1024，點距≦0.27mm。
n. k.
印表機：Epson Stylus Photo EX A3 Color Printer，含捲紙3組，及墨水匣3組
o. 掃描器：Epson GT 7000

p. 大同電腦桌，長100cm x寬70cm以上及電腦椅

軟體規範

CAD繪圖工作站共有1部均需配有以下軟體：

a.
作業系統為最新版中文Windows NT Workstation。

c. b.
最新版中文Auto CAD(Mechanical Desktop)並包含完整進階之訓練課程。

d. 最新中文版MS Office Enterprise ver.並包含完整進階之Access訓練課程。

e. Macromedia Dreamweaver and Flash網頁製作及編輯軟體，並包含完整進階之Dreamweaver and Flash訓練課程。

f. 最新中文版PC-Cillin防毒軟體。

軋輥資料工作站規範

硬體規範

HP KAYAK XU 二部，三年保固，或同等品。

a.
CPU ：Intel Pentium III 500MHZ(含)以上

b.
CACHE：512KB(含)以上，L2快取記憶體

c.
RAM：256MB(含)以上，128 MB x 2

d.
螢幕介面：32MB SGRAM，可調整至1024×768 256色以上。

e.
輔助儲存設備：3.5〞×1.44MB FDD，Zip 100MB FDD外接式，附Zip 磁片12片

f.
硬磁碟機：2個10GB以上HDD，7200RPM以上

g.
多媒體套件：6倍速以上DVD-ROM，容量4.7GB(含)以上，32 BIT音效卡及相關介面卡、Speaker、驅動程式。

h.
HP滑鼠及鍵盤。

i.
網路卡，10/100TX PCI乙太網路卡或同級品。

k. j.
顯示器：Super VGA 17〞彩色顯示器View Sonic PT775或同級品，解析度：1280×1024，點距≦0.27mm。
l. 影像輸入裝置：Epson Photo PC 700

m. 大同電腦桌，長100cm x寬70cm以上及電腦椅

軟體規範

軋輥資料工作站共有2部均需配有以下軟體：

a.
作業系統為最新版中文Windows。

b.
最新中文版MS Office專業版。

c.
最新中文版PC-Cillin防毒軟體。

中鋼應負責部份

提供獨立而穩定之電源：電壓為110V，60HZ，單相，電壓變動率為(10%，廠商應自行尋找合適之電力轉換設備。

提供系統在現場測試時所需之公用設施(水、電及壓縮空氣)。

提供配置現場網路管線，但網路連線所需之整合工作及線及網路連…等仍由廠商提供。

廠商應負責部份

除上述第三項(中鋼應負手責部份)外，廠商需提供本系統所有軟/硬体設備並負責安裝，各項設備均需符合工業標準規格且需滿足上述第二項(軋輥工場CNC軋輥及圖面管理系統)所列之功能需求。
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